
1. LAKIERNICTWO  PRODUKCYJNE  

2. LAKIERNICTWO  NAPRAWCZE  



LAKIERNICTWO  PRODUKCYJNE  - definicja 

Wytworzenie  cağej  struktury  powğoki  lakierowej  na  cağej  

powierzchni  elementu, podzespoğu, zespoğu  lub  cağego  obiektu 

/zderzak,lusterko zewnňtrzne, (rama, nadwozie),  cağy  samoch·d/ 

w  celu  uzyskania  odpowiedniego  efektu  dekoracyjnego  i/lub 

ochronnego  pokrycia  lakierowego. 

Wytworzona  powğoka  lakierowa  musi  speğniaĺ  zağoŨone  normy  producenta  

pojazdu  oraz  normy  okreŜlone  przez  jednostki  certyfikacji  i  akredytacji  

dziağajŃce  w  konkretnym  systemie  prawno-administracyjnym 



LAKIERNICTWO  RENOWACYJNE  - definicja 

wg PN-78/C-01700  ĂWyroby  lakierowe ï nazwy  i  okreŜleniaò  

ĂWytworzenie  nowego  pokrycia  lakierowego  lub  nowej 

powğoki  nawierzchniowej  na  cağej  powierzchni  przedmiotu 

lub  obiektu  w  celu  uzyskania  pierwotnego  lub  nowego 

efektu  dekoracyjnego  lub  ochronnego  pokrycia  (powğoki) 

lakierowegoò. 

Wytworzona  powğoka  lakierowa  musi  speğniaĺ  zağoŨone  normy  okreŜlone  

przez  jednostki  certyfikacji  i  akredytacji  dziağajŃce  w  konkretnym  systemie  

prawno-administracyjnym 



Por·wnanie  lakiernictwa  produkcyjnego  i  renowacyjnego  

Lakierowanie  produkcyjne 
Gama  kolor·w i odcieni : 60  120 

 

Utwardzanie  powğoki ï TERMO 

 

Temp.  wygrzewania: 120  160[ÜC] 

Rodzaj  lakieru - wodorozcieŒczalny 

 

 

 

Koncern 

Lakierowanie  renowacyjne 
Gama  kolor·w i odcieni:  ok. 55 000  

                + archiwum  wlasne 

Utwardzanie  powğoki ï CHEMO -   

                                  poliprzyğŃczanie 

Temp.  wygrzewania: 5  70[ÜC] 

Rodzaj lakieru ï organicz. i wodoroz. 
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Proces  technol. lakierow. produkcyjnego 

1. Magazyn  wieŨowy 

2. Czyszczenie 

3. Pğukanie 

4. Fosforanowanie 

5. Pasywacja 

6. Pğukanie 

7. Obciekanie 

8. Wanna  kataforezy 

9. Pğukanie 

10. Pğukanie  zanurzeniowe 

11. Obciekanie 

12. Suszenie Schemat  technologiczny  lakierni  GM ï OPEL  w  Eisenach   

Artykuğ  mgr inŨ. Marian  Karwas ï ĂAUTO ï Technika  Motoryzacyjnaò  (8/1994) 



Fosforanowanie  produkcyjne  w  ruchu  ciŃgğym 


